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7. BerichtdesKorrosions-Unfersuchungsausschusses
des Institute of Metals
Dr. G. B. Bengough und R. May.

Analysen der vorhandenen Korrosionsprodukte von Kupfer,
welches lingere Zeit dem Seewasser ausgesetzt war, ergaben,
dal es sich um Mischungen von Cuprioxychlorid, Cuprihydro-
oxyd, basisches Carbonat und Calciumsulfat handelte. Auch
Cuprooxyd war in der Regel als deutliche Schicht unmittelbar
auf dem Metall vorhanden, es trat oft mit abg:schiedenem Me-
tall zugleich auf. Hinsichtlich der Schutzwirkung diirften
das Cuprihydroxyd und wahrscheinlich noch das Calecium-
sulfat am wichtigsten sein; das Hydroxyd diirfte teils durch
Oxydation des Cuprooxyds und zum Teil durch Fillung von
Cuprichlorid durch die an den Kathoden entstehende Natron-
lauge gebildet werden.

Die Schutzwirkung der auf Kupfer in Seewasser entstehen-
den Ablagerungen ist viel geringer in rasch flieBendem Wasser,
als in stagnierendem oder langsam bewegtem Wasser. Wenn
Seewasser, welches sich mit einer Geschwindigkeit von 10 Fuf}
pro Stunde bewegt, selbst unter den verhiltnisméBig kleinem
Winkel von 30 ¢ auf Kupfer stift, so tritt sehr rasch Korrosion aui.

Die Korrosion von Zink in Seewasser fiihrt zu einem Pro-
dukt, welches in fer Hauptsache aus Carbonat, Hydroxyd und
Oxychlorid besteht, wihrend nur sehr wenig losliches Zink-
chlorid vom Metall wegdiffundierte.

Sehr genau wurde der Einflufl von flieBendem Wasser auf
die Korrosion von Messing untersucht. Die Geschwindigkeit
der Korrosion nimmt zu mit der Geschwindigkeit der Wasser-
bewegung, aber den grofiten Einfluf} iibt die Gegenwart von Luft
im Wasser. Ist die gesamte Luft geldst, dann wird die Korro-
sionsgeschwindigkeit nicht merklich gesteigert, wehl aber, wenn
ein Teil der Luit als freie Luftblasen vorhanden ist. Es ist dies
zuriickzufithren auf die vollstindige oder teilweise Entfernung
der aus den Korrosionsprodukten gebildeten Schicht, welche in
der Regel das Kupfer bedeckt und es vor weiterer Korrosion
schiitzt.

Die moglichen Wege, um die Korrosion zu verhindern,
sind erstens Wasserbehandlung und zweitens Rohrenbehand-
lung. Die Filtration des Wassers ist fiir den Grofibetrieb schwer
durchfiihrbar, da es sich um sehr grofle Wassermengen handelt.
Die chemische Behandlung des Wassers durch Neutralisieren,
Hirter- oder Weichermachen ist zuweilen bei Frischwasser-
anlagen anwendbar, besonders, wenn Kiihltiirme angewandt
werden. Die Behandlung von Wasser mit Chlor hat sich in den
Fillen bewihrt, wo die animalischen und vegetabilischen Orga-
nismen im Wasser zu Stérungen filhrten. Erwihnt sei das Ver-
fahren von Wiirstemberger, bei welchem dem Zirku-
lationswasser so viel Ferrichloridlésung zugesetzt wird, dafl es
leicht sauer wird, da die Korrosion der Rohren unter alkalischen
Bedingungen stirker ist. Weitere Verfahren zur Verringerung
der Korrosion bestehen in der Anwendung elektrochemischer
Verfahren, in der Regel werden Metallstiicke, Eisen oder Stahl
in die Rohren eingehingt und dienen als Anoden, die Rhren
als Kathoden. Die Verfahren arbeiten gut, wenn es moglich
ist, den Strom iiber die Kathodenflache gleichmiflig zu ver-
teilen, was jedoch unter den normalen Betriebsbedingungen
nicht mgglich ist. Was nun die Behandlung der Réhren an-
betrifit, so hat die mechanische Reinigung der Réhren nur wenig
Einflul auf die Korrosion. Am wertvollsten scheinen die Me-
thoden zu sein, die auf der Bildung von Schutzschichten be-
ruhen. Wiinschenswert sind weitere Untersuchungen iiber die
Schulzwirkung der Schichten, die sich in Réhren bilden, welche
die Erscheinung der Entzinkung zeigen oder vermissen lassen.

Sehr geteilt sind noch die Ansichten iiber den Wert von
Schutzschichten, die durch Verzinnung oder Verbleiung der
Réhren erreicht werden. Besonders in Deutschland sind ver-
schiedene Legierungen mit Zinn und Blei von Zeit zu Zeit ver-
sucht worden. Es sind auch noch Versuche durchgefithrt wor-
den an Kondensorrshren, welche Ol- oder Fettanstriche hatten.
Die bisherigen Versuche geniigen jedoch noch nicht, um ein ab-
schlieflendes Urteil zu fillen. Nur so viel mag gesagt sein, daf3
die mehr oder weniger elastische Schicht, die vermutlich durch
die Oxydation des Oles entsteht, und an der Réhre haften, nur
0,04 mm dick ist, diinner als die oft an den R6hren gefundenen
Niederschlagsschichten.

Einige Versuche wurden auch ausgefiihrt mit Réhren, die
mit Bakelitschichten bekleidet waren. Nach zweidhrigem
Belassen in stagnierendem Seewasser bei 50 © konnte kein An-
griff festgestellt werden.

Aus Vereinen und Versammlungen.

Die 5. Hauptversammlung
der Deutschen Keramischen Gesellschaft.

Breslau, 18 und 19. September 1924,

In der Hauptversammlung wurde neben dem geschiftlichen
Teil auch der Bericht des Leiters der technisch-wissenschaft-
lichen Arbeiten, Prof. Dr. Rieke, entgegengenommen. Prof.
Dr. Rieke betonte die Aufgabe der von ihm im Interesse der
Deutschen Keramischen Gesellschaft geleiteten ,Berichte der
Deutschen Keramischen Gesellschaft”, die leider noch in weiten
Kreisen als wissenschaftliches Publikationsorgan fiir alle
silicat-chemischen Fragen nicht hinreichend bekannt seien. Er
wies ferner auf die Arbeiten der von ihm geleiteten Chemisch-
technischen Versuchsanstalt bei der Staatlichen Porzellan-
Manufaktur Berlin hin, die in dem dort befindlichen Hochschul-
laboratorium zum Teil von den Diplomanden und Doktoranden
ausgefiihrt seien. Trotz der Note der Inflationszeit gelang es,
einige fiir die Keramik wichtige Fragen wissenschaftlich einer
gewissen Klidrung entgegenzufithren. Es wurden sodann fol-
gende Vortrige gehalten:

Dr.-Ing. Reutlinger: ,Der wdrmewirtschaftliche Ge-
danke in der Deutschen Keramischen Gesellschaft.

Dipl-Ing. H. Willmer: ,Der Wdirmeflup in der Wan-
dung keramischer (fen*

Vortr. beleuchtete die theoretischen Grundlagen des Warme-
durchganges durch die Wandungen der Ofen. Interessante
graphische Darstellungen zeigten die Art des Durchganges.
Die Meflergebnisse an verschiedenen Ofen trug er auf Koordi-
natenpapier derart auf, dafl die durch Einfiihren verschiedener
Pyrometer an verschiedenen Stellen der Wandung gemessenen
Temperaturen auf der Y-Achse und die Entfernung der Pyro-
meter vom Ofeninnern auf der X-Achse gezeichnet wurden.
Aus dem Verlauf der Kurven kann man die Eignung der Wan-
dungen erkennen.

Direktor W. Pohl: ,Neuerungen an Tunneléfen fiir die
Keramik.*

Einige Daten fiir die Wirtschaftlichkeit der sich in der
Keramik mehr und mehr einbiirgernden Tunneléfen bewiesen,
daB die Einrichtung von modernen Ofen den schwierigen Brenn-
hausbetrieb einfacher gestalten und die Brandfithrung in
sicherer Weise zu regulieren gestatten.

Prof. Dr. E. Berd el : ,Keramisches aus der Tiirkei.”

Der Vortrag schilderte die Eindriicke, die Vortr.
auf einer Studienreise sammelte, die er im Auftrag der tiirki-
schen Regierung unternommen hatte. Die tiirkische Regierung
ist bestrebt, die Keramik in der Tiirkei zu reorganisieren. In-
teressante Mitteilungen iiber die in der Tiirkei in reichem
Mafle vorhandenen Rohmaterialien fiir die keramische Industrie
bewiesen, daf} dieses Wollen der Regierung zu den besten Hofl-
nungen berechtigt.

Dipl.-Ing. E. Sembach : ,Die wasserléslichen Bestandteile
geschlimmter Handelskaoline und deren Einfluf3 auf einige fiir
die Praris wichtige Eigenschaften.”“ 1)

Die wasserldslichen Bestandteile der Handelskaoline wir-
ken auf die physikalischen Eigenschaften der Kaoline ein, Der
nachI. van Bemmelen in den Kaolinen enthaltene Kolloid-
ton adsorbiert l6sliche Salze, die dadurch bekannte kolloid-
chemische Reaktionen auslésen. Vortr. fand allerdings nur ge-
ringe Mengen in den Ausziigen mit kaltem als auch mit heilem
Wasser.  (0,03—0,12 %, resp. 0,04—0,20 % der angewand-
ten Kaolinmenge.) Es waren hauptsichlich Kieselsdure, Alka-
lien, organische Substanz und oft auch Calciumoxyd. Dieses
fehlte bei osmotisch verarbeiteten Kaolinen. Der Zusatz von
Kalksalzen zum schnelleren Absetzen der geschlimmten

1) Mitteilung aus der Chemisch-technischen Versuchs-
anstalt bei der Staatlichen Porzellan-Manufaktur Berlin.
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Handelskaoline bei den Kaolinschlimmereien zeigt sich hier
also deutlich. Die Untersuchungen der Eigenschafien erwies,
daf allerdings durch diesen Kalkzusatz keine allzu erhebliche
Beeintrichtigung fir die Verarbeitbarkeit zur keramischen
Masse in der Praxis zu bemerken ist. Mit fortschreitender Ent-
ziehung der 16slichen Salze nahm die Hygroskopizitat ab, gleich-
falls die Trockenschwindung, und die nach dem Zihigkeitsmef-
apparat von Simonis gemessene Zihigkeit dickflussiger
Kaolinbreie. Nach dem Fischer-Bauer- Viscosimeter ?)
gemessene Werte zeiglen, dafl die Versteifung der unbehandel-
ten Kaoline viermal so groB3 war, wie die der mit kaltem oder
heilem Wasser der ldslichen Salze beraubten Kaoline. Die
unbeliandelten Kaoline setzten sich bei Absetzversuchen auch
schneller ab.

Dipl.-Ing. Ernst P. Bauer: ,Die Methoden zur Bestiin-
mung der Korngréfien von Kaolinen und Tonen.” 3)

Nach der Besprechung der mikroskopischen und ultra-
mikroskopischen Untersuchungsmethoden werden die Berech-
nungen der Ergebnisse der mikroskopischen Betrachtung er-
wihnt. Der Jackson-Purdysche Faktor fiir die Ober-
fliche der GesamtkorngréfSen und das Mafl der mittleren Korn-
groBe ist verschiedentlich als vergleichende Kennzeichnung fiir
Kaoline und Tone vorgeschlagen worden. Es folgten dann die
Schlimmethoden, die durch Ausschlimmen mit Wasser die ein-
zelnen Fraktionen der KorngréSen aus dem zu untersuchenden
Material sondern. Die Schulzesche Methode und die Me-
thode nach Schén e sind die hauptsichlichen Vertreter dieser
Untersuchungsarten. Die Theorie des Schlammvorganges wurde
niher besprochen und die Formel erkliart, wie sie Schéne

nach miihseligen Versuchen durch langwierige Rechnungen er-.

Sie wurde zu D :%’—“’lgefunden, wobei D der gesuchte

hielt.

Durchmesser der KorngréSe, V die Schlimmgeschwindigkeit
und S das spezifische Gewicht des zu schlimmenden Materials
bedeutet. Mit dem spezifischen Gewicht des Untersuchungs-
materials dndert sich die Korngroie also erheblich, ebenso bei
Anderung der GréBe des Durchmessers des Schlammtopfes. Je
arofier dieser Durchmesser, desto kleiner wird die Geschwindig-
keit bei gleichem Zufluf8 der gleichen Wassermenge. Wenn man
die KorngriBen, kleiner als § p einer Untersuchung unterziehen
will, mufi man dann also recht ansehnliche Schiimmtépfe wih-
len. Durchmesser von 30—40 cm sind dann keine Seltenheit.
Wichtig ist die Beachtung der in den Leitungswéssern enthal-
tenen fillenden Elektrolyte, die das Resultat der Prozentanteile
der feinsten Korngréfien erheblich beeinflussen konnen. Man
ersieht das deutlich bei Vergleich mit den Werten, die man mit
destilliertem Wasser erhielt. Schlimmkelche mit geschlossenem
Boden, wie sie bisher iiblich waren, eignen sich gut fir ,,quan-
titative Schlimmanalysen*. Fiir ,,qualitative Schlimmanalysen
aber sind Kelche mit offenem Boden praktischer, von dem
Vortr. eine eigene Konstruktion zeigte. Aus dem Trichter fal-
len die von dem Schlimmwirbel nicht mehr getragenen Teile
durch den oifenen Boden des Kelches in das Wasser, das den
Schlimmkelch umgibl. Der Anteil, der bei dieser Art Schiim-
men gewonnen wird, ist dem Prozentgehalt nach nicht genau
zu bestimmen, er ist aber der Menge nach um ein Vielfaches
hoher, als bei der Schlaimmung mit geschlossenem Boden. Fiir
die quantitaliven Bestimmungen eignen sich die Methoden, die
durch Absetzen nach der Stokeschen Formel die Grofie der
Teilchen errechnen. Die innere Reibung und durch sie auch
die Temperatur bei den Messungen miissen genau beachtet wer-
den. Die Beobachtungen miissen streng bei gleicher Tempera-
tur durchgefiihrt werden. Die einzelnen Typen dieser Apparate
werden besprochen, die Methode nach Osbormne und
Whitney, Stark, Sven Odén, Wiegener, v.Hahn
und Wo. Ostwald. Die letztgenannten Apparate, die durch
die Unterschiede der spezifischen Gewichte der Suspensionen
und reinen Wassers die Kérnungen bestimmen wollen, lassen
die beiden Fliissigkeiten in kommunizierenden Réhren in Ver-
bindung stehen. Durch den Unterschied in der Hohe der
Fliissigkeitsspiegel wird dann der Anteil von Material in der
Suspension und dann wieder nach der Zeit auf Grund der
Stokeformel der Durchmesser der abgesunkenen Teile be-

stimmt. Dies wird in Amerika auch durch Gebrauch einer Art

2) Ber. d. Deutsch. Keram. Ges. 5, Heft 5 [1924].
) Ber. d. Deutsch. Keram, Ges. 5, 27 [1924].

-Kaolin kleine Abweichungen zu bemerken.

Mobrscher Wage erreicht. In der Chemisch-technischen Ver-
suchsanstalt bei der Staatlichen Porzellan-Manufaktur Berlin
wurde die Mohrsche Wage zur Bestimmung der Korngrofien-
anteile in Kaolinen und Tonen mit Erfolg benutzt. Dabei ist
aber eine zweckmiflige Vorbereitung des Materials zu beachten,
die Vortr. als Standart fiir analoge Versuche auf dem Ge-
biet der Keramik vorschligt, bis diese Bestimmungen nach den
Voruntersuchungen auch fiir die Praxis wichtig und unentbehr-
lich zur Kennzeichnung eines Rohmaterials sein werden.

Dipl.-Ing. M. Jaco by : ,Der Einflu von Alkalien, Sduren
und Salzen auf die Plastizitdt von Kaolinen. %)

Vortr. benutzte bei seinen Untersuchungen die Appa-
ratur von Zschokke-Rosenow, bei der das Mafl der
Plastizitdt aus der Dehnung eines in der Apparatur verwendeten
Tonstranges, sowie seiner ZerreiBfestigkeit und dem Wasser-
gehalt errechnet wird. Diese Plastizititszahl gibt dann die
Vergleichswerte. Alkalien wirken plastizititserhthend, bis ein
Schwellenwert iiberschritten ist. Dann setzen sie die Plasti-
zitdt herab. Siuren erniedrigen, wenn auch nur in geringemn
Mafle, die Plastizitit. Tannin erhéht, wie auch Humus, die Plasti-
zitdtszahlen. Nach Uberschreitung eines Schwellenwertes kann
aber auch hier der Zusatz dieser organischem Zusitze plasti-
zitdtsvermindernd wirken. Fiir die keramische Praxis war die
erneute Feststellung wichtig, dal die plastizititserhéhenden
Zusitze auch eine Erhdhung der Schwindung im Gefolge haben.
Hohere Schwindung ist aber unerwiinscht. So wurde es auch
durch diese Arbeit wieder offenbar, dag durch kiinstliche Mittel
fiir die Praxis kaum brauchbare Resuitate einer Erhéhung der
Plastizitit erzielt werden konnen. Jedoch sind bei einem
Vielleicht, dafB§
weitere Erforschung des Fragenkomplexes doch einmal eine
Losung bringt.

Prof. Dr. O. Ruff: ,Die Verarbeitung unplastischer Oxyde
zu keramischen Gegensidnden und einiges von der Verwendbar-
keit dieser.”

Zirkondioxyd neben Aluminiumoxyd wird besonders
eingehend behandelt. Es ist Vortr. gelungen, durch
Saurezusatz in bestimmten Konzentrationen die geringwasser-
haltigen Suspensionen schneller diinnfliissig zu erhalten. Der
daraus entstehende Schlicker laBt sich in kleinen Gipsformen
gut gieBen. Die Versuche werden fortgefiihrt, bis es gelungen
ist, auch grofere Tiegel einwandfrei nach diesem Prinzip zu
gieen. Vortr. hofft, durch diese Materialien dann den Unter-
suchungen im Gebiet hoher Temperaturen das notwendige Roh-
material zur Verfiigung zu stellen, das die Arbeiten in diesen
Temperaturen ermoglicht.

Er erwihnt in der Diskussion die Notwendigkeit der Ver-
wendung reinen Zirkondioxydes, da ein Bruehteil Hafnium schon
die Feuerfestigkeit des Zirkontiegels herabsetzen kann. Wenn
also Tiegel, wie sie Prof. Rie ke in der Diskussion vorzeigte,
auch gréBer als die seinen und weniger pords seien, so ist nicht
gesagt, dafl diese von Prof. Rieke vor einem Jahrzehnt be-
reits gegossenen Tiegel auch fiir diese Zwecke der héchsten
Temperaturbeanspruchung besser seien, als die von ihm her-
gestellten.

Fiir die Keramik war noch die Erwihnung E. P. Bauers
von Interesse, daB in der Keramik die Begriffe Gieffihigkeit
und Plastizitit strenger geschieden werden. Es sei aber auch
empfehlenswert, diese enge Begriffsunterscheidung iiber den
Kreis der Keramiker hinaus einzubiirgern.

Dr. H. Hirsch: ,Der Erweichungsversuch und
Mdiglichkeit.*

Nach einem eingehenden Riickblick auf die Entwicklung
des Erweichungsversuches zur Priifung feuerfester Proben unter
Belastung bei hohen Temperaturen kommt Vortr. aut eine Neu-
konstruktion dieser Apparatur der Apparateabteilung des Che-
mischen Laboratoriums fiir Tonindustrie zu sprechen. Es wer-
den die Reaktionen einiger Kaoline und Tone bei dem Er-
weichungsversuch besprochen. Die inneren Umwandlungen bei
dem Verhalten in hdheren Temperaturen werden an Hand von
Diinnschliffen behandelt. Es ist notwendig, wie bei den Ver-
suchsmassen auf eine véllige Losung des Chamotteanieils
zu einem homogenen Glase hinzuarbeiten. Man kann so durch

seine

4) Mitteilung aus der Chemisch-technischen Versuchs-
anstalt bei der Staatlichen Porzellan-Manufaktur Berlin.
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sachgeméfle Auswahl der Rohmaterialien auf Grund der Er-
weichungskurve zu gutem Ausfall der hergestellten Waren
kommen. Seine Standartpriiffungsmethode fiir die feueriesten
Steine wire empfehlenswert, um dem Verbraucher Sicherheit
zu gewidhren. Sie ist in der Deutung der Erweichungskurve
etwas unterschiedlich von der bisher gebriduchlichen. Vortr.
hofft, dafl man in dieser Frage zu einer Einigung kommen wird.

Privatdozent Dr. W. Steger: ,Untersuchungen zur Er-
kenntnis der Ursachen iibermdfligen Kapselbruches.”

Die Wahl ungeeigneter Rohstoffe, ungiinstiges Mischverh#lt-
nis, mangelhafte Aufbereitung der Kapselmassen und fehler-
hafte Feuerfilhrung beim Brennen, kdnnen zum Kapselbruch
filhren. Raumbestindigkeit, Standfestigkeit bei hohen Tem-
peraturen und Widerstandsfihigkeit gegen Temperaturwechsel
sind die Forderungen, die man an eine gute Kapselmasse stellt.
Die storenden Einfliisse der in den zur Herstellung verwende-
ten Tonen enthalienen freien Kieselsdure werden niher be-
sprochen. Die Quarz- und Cristobalitefiekte haben Unregel-
miBigkeiten in der Lingenéinderung der Massen zur Folge, die
Kapselbruch herbeifiihren kénnen. Deshalb hat Vortr. mit
einem von ihm konstruierten Ausdehnungsmefapparat die ver-
schiedensten Tone untersucht und an Hand sehr deutlicher gra-
phischer Darstellung versucht, die wesentlichen Bedingungen
eines guten Kapseltones zu veranschaulichen. Er mafl die
Lingenausdehnungen in verschiedenen Temperaturintervallen.
Der Einfluf3 der verschiedenen Lislichkeit des Quarzes je nach
Herkunft des Rohmaterials war deutlich zu sehen. Die aus
diesem Material hergestellten guten Kapseln zeigten den Weg,
welche Bedingungen man in dieser Beziehung an eine gute
Kapselmasse stellen mu8.

Prof. Dr. R. Rieke: ,Die Verinderungen des Porzellans

wdihrend des Brennens.“

Bei der Durchfithrung der Versuche hat Vortr. bei ver-
schiedenen Temperaturen Proben aus dem Ofen gezogen und
so aus der bestimmten Ofenatmosphire die Proben aus dem
Ofen genommen. Die Proben wurden im Abstand von 50 bis
100 © gezogen. Der Glithverlust war noch bis zu einer ziemlich
hohen Temperatur der aus dem Ofen geholten Proben nachzu-
weisen. Die Schwindung, die Porositiit, das spezifische Gewicht,
die Farbe und die Oxydationsstufe des in den Massen vorhan-
denen Eisens wurden bestimmt. Diinnschliffe zeigten, daf
die Bildung von Aluminiumsilicaten (Sillimanit, Mullit) in den
Massen auch noch wihrend der Abkiihlung im Ofen fortschreitet.
Die Untersuchungen werden noch weiter ausgebaut. Die von
der Deutschen Keramischen Gesellschaft mit ihrer Wérme-
wirtschafisstelle unternommenen Versuchsbrinde werden auch
zu diesen Untersuchungen benutzt werden.

Dr. H. Hecht: ,Festigkeitspriifungen wvon elektrotech-
nischem Porzellan*

Zugproben und Zugfestigkeitsbestimmungen waren je nach
dem Durchschniit und der Art der Probekérper ungenau. Un-
glasierte Proben verhielten sich anders, als glasierte. Vor-
laufige Mitteilungen iiber eine neue Untersuchungsart nach
Cocker beschlossen den Vortrag. Cock ers photoelastische
Methode verwendet polarisiertes Licht und 14t beim Be-
trachten auf Zug und Druck beanspruchter Koérper unter dem
Mikroskop deutlich die Kraftlinien der Beanspruchungen er-
kennen. Da optische Homogenitit auch die mechanische Homo-
genitit bedingt, glaubt Vortr. mit dieser Methode auch Riick-
schliisse auf die Beanspruchung ziehen zu kénnen. Die Bedeu-
tung einer solchen Methode fiir die elektrotechnische Industrie
liegt auf der Hand, doch sind zurzeit noch einige Schwierig-
keiten zu iiberwinden. Interessant war der Hinweis auf die
falsche Konstruktion der fiir die Zementpriifung nach Friih-
ling-Michaelis benutzten Probekdérper. Ein mehr zylin-
drischer Teil in der Mitte wiirde bessere Ergebnisse erzielen,

Neue Biicher.

Taten der Technik. Von Dr. H. Giinther.
1924. Verlag Roscher & Cie.

Die fiinf Ietzten Lieferungen beenden die Schilderung des
Trans-Radioverkehrs, und beschiftigen sich weiterhin mit den
»Schitzen der Erde®, d. h. den Kohlen und Erzen, mit der Ge-
winnung und Verwendung der Metalle (insbesonders auch zu

Ziirich und Leipzig

Zwecken des Schiffbaues), sowie mit den Dampfmaschinen und
Elektromotoren. Auch diese Abfeilungen sind in sehr lehr-
reicher und zweckmifliger Weise abgefafit und bringen das
Werk auf wiirdige Art zum Abschlusse. Seine volkstiimlichen
Ziele wird es um so sicherer erreichen, als neben dem klar und
verstindlich abgefaiten Texte auch eine Fiille schoner, zum Teil
auch farbiger Abbildungen (weit iiber 300) fiir die Belehrung
sorgen; das Vorhandensein eines ausfiihrlichen Registers von
30 Spalten ist ebenfalls dankbar anzuerkennen.

v. Lippmann. [BB. 184.]

Die allgemeine chemische Formel aller Lebensvorginge und das
Wasser als urspriinglichstes Protozoon. Von Dr. O. Linden-
berg. Wien 1924. Stern im Osten-Verlag.

Verf. setzt die Gleichungen WasserSiure+Base= (n—+X)
Wasser + Salz in Parallele mit einer Gleichung, die von einem
franzosischen Biologen Le Dantec fiir die Assimilationsvor-
ginge aufgestellt worden ist und die besagt, dafl durch die Re-
aktion eines lebendigen Systems mit Stoffen der Umwelt (Nah-
rung) eine Vermehrung der lebendigen Substanz bewirkt werden
und Restkorper entstehen sollen, die der Umwelt zuriickgegeben
werden. In beiden Fillen erfolgt eine Substanzvermehrung
(Verf, nennt das Wachstum), und fithrt Verf. zu der Ansicht,
daf es sich um eine ganz allgemein fiir alle Lebensvorgéinge
giiltige Formel handele. Dieser Gedanke wird weiter entwickelt
und dabei die Ansicht gewonnen, dafl man dem Wasser gewisse
Lebensfunktionen zuerkennen niiisse.

Wollte man zu den zahlreichen auch psychologischen und
philosophischen Fragen, die in der Schrift gestreift werden,
Stellung nehmen, was im Rahmen einer miindlichen Unterhal-
tung sicher fiir manchen anregend wire, so wiirde man mehr
dariiber schreiben miissen, als sie selbst umfafit. Bemerkt sei
nur, daf} die Lebensvorgange keinesfalls durch den Vorgang der
Assimilation allein charakterisiert sind, und daf} z. B. der gegen-
teilige Prozefl, der Abbau, die Dissimilation, eire hoéchst wich-
tige Rolle gerade im Leben der hdheren Tiere spielt. Manche
anorganische Prozesse und Substanzen, die man kiinstlich er-
zeugen kann, haben die eine oder andere Eigenschaft, die auch
charakteristisch fiir das Lebendigsein sind. Aber nur die Ge-
samtheit aller charakteristischen Funktionen, ihr Zusammenspiel
zeigt den lebendigen Prozefl an, so kann man das Wasser un-
inéglich als urspriinglichstes Protozoon gelten lassen.

Im ibrigen wiirde uns eine allgemeine Formel, die den Ge-
samtproze umfaft, wenig weiterbringen, ebensowenig wie aus
der Tatsache, daffi die Lebewesen dem allgemeinen Naturgesetz
der Erhaltung der Energie unterworfen sind, etwas iiber das
Wesen des Lebens, seine Entstehung usw. zu entnehmen ist.

Scheunert. [BB. 127.]

Miinzinger, Dr.-Ing. Friedrich: Héchstdruckdampf Eine
Untersuchung iiber die wirtschaftlichen und technischen Aus-
sichten der Erzeugung und Verwertung von Dampf sehr hoher
Spannung in GroSibetrieben. Mit 120 Textabbildungen. Ber-
lin 1924. Verl. v. Julius Springer. Geb. G.-M. 7,80

Man ist im Laufe der Entwicklung der Dampfbetriebe zu
immer héheren Spannungen iibergegangen. Wihrend man lange

Zeit fiir stationiire Anlagen eine Dampfspannung von 10 bis

12 Atim. als durchaus neuzeitlich betrachtete, ist man in den

letzten Jahren sprungweise mit den Dampfspannungen in die

Hohe gegangen. Lag doch auch gar keine Ursache vor, hohere

Dampfspannungen zu vermeiden, sofern man die Betriebs-

sicherheit, die im wesentlichen durch die Materialfrage begriin-

det ist, nicht gefihrdete. Dem Fortschritt stand lange Zeit der

Mangel an Ubersicht iiber den ganzen Fragenkomplex im Wege.

Die Tagung des Vereins Deutscher Ingenieure im Januar 1924

in Berlin, die sich mit der Frage des Hochstdruckdampfes aus-

schlieBlich beschiftigte, hat Klarheit gebracht. Der Verfasser
hat hier angekniipft, die Erkenntnisse ausgebaut und in diesem

Buche die Erzeugung und Verwertung von Hochstdruckdamrf fir

Grofibetriebe in technischer und wirtschaftlicher Beziehung

untersucht und der Allgemeinheit zuginglich gemacht. An-

erkennenswert ist auch, daf die Untersuchungen des Verfassers
sich stets zu konkreten Vorschligen verdichten. Besonderen

Wert hat der Verfasser auf die wirtschaftliche und finanzielle

Seite gelegt, wie es dem Zeitgeist entspricht. Gegen Ende des

Buches sind als neue wirmewirtschaltliche Probleme behandelt:

Die Zwischeniiberhitzung, die Vorwirmung des Speisewassers





